APPLICAZIONI DELLA
ANALISI DIMENSIONALE
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FORMULE PRATICHE
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Scabrezza

Bazin Kutter Gauckler-
Tipo di condotta omogenea y s Strickler
equivalente (m?) (/%) c
&(mm) (m/357L) -
Tubazioni tecnicamente 1i-
sce (vetro, .ottone o rame
trafilato, resina) 0 0,02 —_ S —
Tubazioni in acciaio 4
a) rivestimenis degradabili
nel tempo
tubi nuovi, verniciati per
centrifugazione 0,05 — —_ 120
bitwmati per immersione | 0,10 = 0,15 < 0,06 < 0,12 100 |
in .servizio .corrente con :
leggera ruggine 0,2 =04 0,10 0,15 90
con asfalto o catrame ap-
plicati a mano 0,5 =0,6 0,16 0,20 — 0,25 85 = 80
con ‘tubercolizzazione dif- :
_ fusa 1,0 =+3,0 0,23 0,30 - 0,35, 75 =70
b) rivestimenti non degra- \
dabili i
cemento applicato per cen-
trifugazione 0,05 =+ 0,15 < 0,06 < 0,12 120
Tubazioni in lamiera sal-
data
in buone condizioni 0,2 —=—0,3 0,10 0,15 90
in -servizio corrente, con S
incrostazioni 0,4 +1,0 0,16 0,20 - 0,25 85 =75
Tubazioniin.lamiera chio- — e
data
1 fila di chiodi longitudinali | 0,3 = 0,4 0,10 0,18 90 - 85
2 file di chiodilongitudinali| 0,6 - 0,7 0,16 0,25 85 = 80
Idem, con incrostazioni .
’ fino a 3,0 0,30 0,35 70
4-6 file di chiodi longitu- :
dinal . 2,0 0,23 0,30 75
6 file di chiodi longitudinali
+ 4 trasversali : 3,0 0,30 0,35 70
- Idem, con incrostazioni
' fino a 5,0 0,36 0,45 65
Tubazioni in ghisa
con rivestimento cemen-
tizio centrifugato 0,10 < 0,06 < 0,12 105
nuove, rivestite interna- ? L S
mente con bitume 0,15 0,06 0,12 100
nuove, non rivestite 0,2 +0,4 0,10 0,15 90
con lievi incrostazioni 0,4 -1,0 0,16 0,20 = 0,25 85 =75
in servizio corrente, par-
zialmente arrugginite 1,0 =2,0 0,23 0,35 75 =70
fortemente incrostate 3,0 +5,0 0,36 0,45 65
Tubazioni in cemento
-cemento-amianto 0,10 < 0,06 < 0,12 105
cem. arm. nuove, intonaco
perfettamente liscio 0,10 = 0,15 0,06 0,12 100
cem. arm. con intonaco )
Jliscio, in .gervizio da pil
-anni fino a 2,0 0,23 0,35 70
gallerie con ‘intonaco di i
cemento, a seconda del » ]
.grado di finitura 2,0 =—5,0 10,23 =+~0,36|.0,30 = 0,45 70 =65




ESERCIZI

Calcolo della cadente piezometrica in condotte in pressione a
sezione circolare.
Moto Assolutamente Turbolento

Formula di Darcy
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[mm] b ¥
0.08 0.12 0.16 0.23

25 355115.71 556185.01 802171.71 1340730.94
50 8068.58 11784.86 16202.96 25623.44

75 906.106 1271.068 1697.646 2592.418
100 194.301 265.064 346.793 516.206
125 59.232 79.123 101.889 148.647
150 22.529 29.597 37.627 53.997

200 4,936 6.322 7.879 11.018

250 1.5286 1.9216 2.3596 3.2341

300 0.5886 0.7292 0.8849 1.1934

350 0.2633 0.3223 0.3873 0.5154

400 0.1314 0.1592 0.1897 0.2496

450 0.07122 0.08559 0.10129 0.13193
500 0.04123 0.04918 0.05784 0.07469
550 0.02516 0.02982 0.03488 0.04469
600 0.01604 0.01890 0.02200 0.02799
700 0.00723 0.00844 0.00974 0.01224
800 0.00363 0.00421 0.00482 0.00600
900 0.00198 0.00228 0.00259 0.00320
1000 0.00115 0.00132 0.00149 0.00183
1200 0.00045 0.00051 0.00057 0.00069
1400 0.00021 0.00023 0.00026 0.00031
1600 0.00010 0.00012 0.00013 0.00015




